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L'invencion conceme un disposltif d' alimentation servant 
k introduire du fondant en poudre dans au moins une lingotifere d'une instal- 
lation de coal^e continue d'acier, ce disposicif €tant ^quipfi d'au moins 
un appareil d 'amende de fondant en poudre qui est disposd sur Ic chariot 
5 portent le panier de couWe, re^oit le fondant en poudre d'un reservoir 
suivid'au moins un doseur et s'^tend jusque dans la region de la cavit^ 
de la lingoti^re. 

(ki cmnatt un dispositif comprenant un reservoir et un 
doseur de fondant en poudre installs sur un chariot. Ce chariot d'alimen- 
10 tatlon en poudre ae trouve pendant la coulee & proximity ina^diate de la 

table k lingoti^reCs) sur la plate-forme de coulee, prend beaueoup de place 
et gfine le personnel de coulee. Pour remplacer le panier de coul£e^ il faut 
tirer le chariot d 'alimentation en poudre vers I'arrifere, ce qui retarde 
I 'Evacuation du chariot porte-panier. De tela retards peuvent entralner 
15 des interruptions dans une coulee sfiquentielle. 

On coonait aussl un dispositif oii le reservoir de fondant 
en poudre et un doseur sont nont^s sur un chariot porte-panier. Gette solu- 
tion perset d*EUniner le chariot dUlimentation en poudre et la gine pour 
le personnel est moins iaq>ortante. Gependant, comme la capacity du reservoir 
20 de poudre doit ttre liMtie en raison du peu de place disponible, tl ftut 
recharger ce reservoir de tcMps en temps, en particulier dans la eouUe 
siquutielle. II faut h cet effet raccordcr des tuyaux flesibles au riter- 
voir de poudre ou Etablir d'autres liaisons avee celut-ci. Or, ees liaisons 
peuvent Itre nuisibles lorsque le panier de coulde doit fttre reaplaci tout 
25 de suite en raison d'une brusque perturbation dans la eoul4e, provoqude 
par une ddfectuositd de la busette du panier par example. La ddfection de 
ces liaisons prenant alors trop de temps, la durde excessive du remplaee- 
ment du panier pent entralner 1 'interruption de la coulie. Le remplissage 
du rdaervoir de poudre au poste de coulde gtoe par ailleurs le travail du 
30 peraonnel de coul£e* De plus, avee ce dispositif, on ne pent pas se conten- 
ter d'un rdservoir de poudre et d'un doseur sur le panier en position de 
coulde mais il faut dgalement monter un rdaervoir et un doseur sur cheque 
panier de rdserve. Les coQts d' invest issement et d'entretien sont ainai 
augmentds. Les frais d'entretien subissent encore une augmentation suppld- 
35 oentaire en raison de la disposition du doseur avee les moteurs dans la 
sone de rayonnement de ch&leur intense du mdtal liquide, ila tombent 
facilement en panne. La disposition du reservoir de poudre sur le panier 
prend en outre de la place et gtne la visibility et I'accfes de la rdgion 
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sltu^e entre la lingoti^re et le paaler. 

L'lnveatiOQ vise par coos^quent k crter ua dlspositif 
qui ne pr^sente pas les IncoDv^nlents mencloon^s cl-dessus^ qui permette 
h tout moment le remplacement rapide du chariot porte-panler, dlmicuie les 
5 coQts d^lnvestlssement et d'entretiea de I'iastallation^ de meme que sa 

sensibility aux perturbations, facilite I'acc^s dans la region de la partie 
sup^rieure de la lingoti^re et fasae gagner de la place. 

Selon I'invention^ un dlspositif d'alimentatioa come Indiqu^ 
el-dessus est & cet effet caract6ris^ essentiellenent en ce que le r^ser- 

10 voir de fondant en poudre et le doseur sont disposes, s^par&nent de I'ap- 
parell d 'amende qui est d^plac^ avec le chariot porte-^panler^ 2t un emplace- 
laent se trouvant au-dessus de la plate* forme de coulde. 

Le dlspositif selon 1' invention permet h tout moment le 
remplaceiwnt rapide du chariot porte-panier, ce qui est capital pour la 

15 poursuite ininterrcmpue de la coulte. Coone 11 n^est pas ndcessaire que 

ehaque chariot porte-panler solt ^uip£ d'un rteervoir de fondant en poudre 
et d'un doseur. le eoOt des investissements est r^dult aais le coOt de 
I'entretim ^galement. La disposition du doseur en dehors de la tone de 
tayonnement intense apporte one diminution suppldmentaire des freis d* entre- 

20 tien et tend le preeessos de eoolde moins s^ible aux perturbations. La 
suppress ion da rdservoir de fondant en poudre sur le chariot porte-panler 
fait gagaer de la place aur ce chariot et facilite I'aec^s et U visibl- 
litC dans la rCgion de la partie supdrieure de la llngotitee. Com 11 ne 
prend pas de place suppldmentalre sur la plate-forae de eoulde, un dls- 

25 positlf selon 1 'invention peat sans probltee itre mootd dans des instal- 
lations exlstantes. 

On obtlent une solution avantageuse lorsque 1 'emplacement 
du rdservoir de poudre et du doseur se trouve aur la plate-*forme de service 
de poche^ ce qui pemet d'utlliser une plate-forme existanttdans le cas 

30 des installations k tourelles porte-poches. 

L'appareil d'amende de fondant en poudre est avantageuse- 
ment formi d'un tuyau d'dcoulement muni d'un vibreur ; le tuyau dvlte dans 
ce cas la poussi^re, le vibreur assure 1 'introduction rdguli&re de fondant 
en poudre dans la llngotltee et les colmatages sont dvltds. 

35 XI est recoonandd de munir I'extrteitd sup6rleure du tuyau 

d'dcoulement d'un entonnoir rdcepteur, se trouvant sous I'ouverture de 
sortie du doseur. On obtlent de cette manltee plus de llbertd de mouvement 
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lore du positionneaent du chariot porte-panler par rapport k cette ouver- 
ture de sortie et le passage du fondant en poudre du doseur d I'appareil 
d'amende est ^galement assort pendant les mouvements de ce dernier, 

L'extr^ltS inf^rleure de I'appareil d 'amende pr^sente 
5 avantageusement un distrlbuteur interchangeable pour le fondant en poudre, 
de nani^re qu'il pulsse etre ^changS contre un distrlbuteur approprl€ en 
cas de changement de la section de la barre coulee et qu'il pulsse 6tre 
remplac£ par un distrlbuteur neuf quand 11 est us£. 

Lorsque le distrlbuteur est r^allsd de manl^re qu*il puis- 
10 se venir se placer autour du tube de coulee ^ on obtient une repartition 
sensiblement toellleure du fondant en poudre sur la surface de I'acler 11- 
quide. 

Dans le cas des lingoti^res plus larges, on obtient une 
repartition plus r^guli^re du fondant en poudre sur la surface de l*acier 

15 liquide lorsque, selon une autre caracteristique de l^invention, on prfivoit, 
par barre coulee, des deux cdt^s du tube de coulee, au moins un appareil 
d'amen€e dont l^extr^mite de sortie en bas est susceptible d'etre anim€e 
de mouvements de va-et-vlent au<-de8sus de la surface de i'acler liquide, 
D'autres caracteristiques et avantages de 1 'invention 

20 ressortiront plus clairement de la description qui va sulvre de plusieura 
exemples de realisation non limitatlfs^ ainsi que du dessin annexe, sur 
lequel : 

- la figure 1 est une vue en elevation^ prise dans le sens 
du deplacement du chariot porte-panier^ d'une partie d'une installation de 

25 coulee continue de meplats, dans laquelle est incorpore un dlspositif d 'ali- 
mentation selon 1' invention ; 

*- la figure 2 est une vue de dessous & plus grande echelle 
d'un distrlbuteur prevu h I'extremite inferieure d'un tuyau d'eeoulement 
faisant partie du dlspositif selon 1 'invention ; et 

30 - la figure 3 est une vue en elevation, prise transversals- 

ment h la direction de deplacement du chariot porte-panler, d'une partie 
d'une installation de coulee continue de brames k deux lignes, dans laquelle 
est incorpore un dlspositif d'allirentation selon un autre mode de realisation 
de I'inventiaa. 

35 La figure 1 represente un chariot porte-panler 1 qui fait 

partie d'une installation de coulee continue d'acier, roule par des roues 4 
sur des rails 7 d'une plate-^forme de coulee 10 et supports un panier de 
coulee 13. A la partie inferieure de celui-ci est fixe un tube de coulee 16 
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qui plonge dans la cavitfi 19 d'une lingotlfere 22, jusque sous la surface 
du bain d'acier que contient cette lingotlfere et d'o& est formfie une barre 
coulee 25. Un rfiservoir de fondant en poudre 28 d'une capacity d 'environ 
500 kg et un doseur 31, comprenant une vis ou une Mlice 37 conmandfie par 
un moteur filectrique 24, sont placfis sur une plate-forme de service de 
poche 40 qui se trouve aa-dessus de la plate-forme de coulfie 10 et est 
utilisfie par des opfirateurs d'une poche 46 portfie par un bras 43 d'une 
tourelle porte-poches. La vis 37 transporte le fondant en poudre dans an 
tube 49 qui est coudfi vertlcalement vers le baa. Au-dessous de I'ouverture 
de sortie 48 de ce tube 49, 4 un intervalle 52, commence an apparell d'ame- 
n£e 50 fixfi de fagon rfiglable sur le chariot porte-panier 1. Get appareil 
d'amenfie s'fitend jusque dans la rfiglon de la cavitfi de la lingotlfere 22 
et comprend un tuyau d'ficouleinent ou de descent e 58 qui est pourvu en 
haut d'un entoonoir rficepteur 55 et qui peut 8tre muni en plus d'un vtbreur 
64 et/ou, & son ejstr6olt« inf6rleure. d'rai distributeur 70. 11 est possible 
aussi d'fiqalper le tuyau d'ficouleaient 58 d'un dispositif de transport de 
fondant en poodre autre que le vibreur 64. Le tuyau 58 peut pivoter autour 
d'un axe 61 qui est transversal & sa longueur, en prenant appui pendant 
les plvotements sur une glisslfere 67. Son extr«mlt6 ln£«rieure pent porter 
le distributeur interchangeable 70, lequel pr^sente en bas des orifices de 
sortie 73, voir la figure 2. Par un Wger plvotenent du tuyau 58 autour de 
I'axe 61, le distributeur 70 en far & cheval peut venlr se placer autour 
du tube de coaWe 16. Un Wger plvotement da tuyau 58 en sens Inverse per- 
■et d 'Scatter le distributeur 70 du tube de coul«e et de le retirer de 
l'extr6Bit6 inf6rteure du tuyau 58 pour le remplacer par un autre. 

Dans la coulfie sfiquentlelle, H eat Infivitable de rechar- 
ger le reservoir de poudre 28 pendant la couWe. Cependant, le chariot 
porte-panier 1 peut & tout moment 6tre dfiplacfi sur les rails 7, Indfipendam- 
ment d'une telle opfiration de chargement du rfiservotr de poudre, parce que 
le doseur 31 est disposfi sfiparfiment de I'appareil d'amenfie 50. Gr«ce h 
I'entonnoir 55, on ne perd pas de temps pour le positionnement prficis du . 
nouveau chariot porte-panier par rapport au tube 49. 

La figure 3 reprfisente un chariot porte-panier 1 d'une 
installatloa de coulfie continue de brames k deux llgncs, la lingotlfere & 
brames 25 de seulement une ligne fitant reprfisentfie. La position du panier 
de coulfie 13 avec le tube de coulfie 16 en bas est indiqufie en polntlllfi. 
Le chariot porte-panier 1 prfisente, sur chacun de ses deux cfitfis longltu- 
dinaux, un support 76 pour deux cuyaux d'ficoulement 58 qui alimentent 
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chacim une zone de saupoudrage 77 de fmidant en poudre entire le tube de 
coalde 16 et un petit ctt^ 79 de la lingoti&re. Le mouvement de va-et-vlent 
des extr&Dit€s iafgrleures de sortie des tuyaux 58 au-dessus de la surface 
82 de I'acier liquide dans la lingoti^re r^sulte de 1' oscillation des tuyaux 
58 autour d'axes 61. Cctte osclllatioa est produite, par I'intermfidlaire 
de barces articul^es 85 « par ua seul v£rin hydraulique ou pneumatique 88. 
Bes cales 91 permettent d 'adapter la region de saupoudrage dans son enseable 
k la largeur 94 de la lingotlfere. Dans le cas de brames de grandes largeurs^ 
11 est possible de disposer deux ou davantage de tuyaux 58 de chacun des 
deux cOt^s du tube de coulee 16 pour assurer une repartition plus unifome 
dtt fondant en poudre. 

Dans I'exemple represent^ sur la figure 3^ chaque tuyau 58 
est combine avec un doseur 31 s€pare et les doseurs sent eux-mdmes alinentes 
k partir d*un seul reservoir 28, D'autres variantes aont cependant possibles 
aussi. Bar exemple, le dispositif d 'alimentation pent conprendre seuleswnt 
un reservoir de poudre 28 et un seul doseur 31, le partage de la poudre sur 
les deux tuyaux ^tant assure par un raccord en T. 

Le tuyau d'ecoulement 58, y compris le distributeur 70, 
peut fitre droit ou courbe. II s'est av^re que, pour assurer une sortie 
reg^li^re du fcmdant en poudre, le distributeur 70 doit avoir une incli-* 
naison d'au noins de 10 degree par rapport & l*horisontal, Le tuyau d'6cott<* 
Xenent 58* peut dgalement fitre wini d'un ohauffage pour prechauffer la poudre. 

II est possible de pr^voir un seul reservoir de fondant 
en poudre place & proxinite de l*tee de rotation de la tourelle porte-poehe 
et d'oik partent des doseurs disposes ft peu pr^s suivant les bras 43 de la 
tourelle et dlriges vers les entonnolrs 55. 

Le reservoir de poudre 28 peut fitre aaovible sur un doseur 
31 fixe. De eette nanitee, pour la coulde d'une autre nuance d'acier, un 
autre rdservoir 28 contenant la poudre appropriee peut fitre nis en place 
et attache par des fixatifxis 97 (figure 1) au doseur. 
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&EVENDIGATIOHS 

1. Disposltlf d' alimentation servant k introdulre du fondant 
en poudre dans au molns une llngoti^re d'une Installation de coul€ continue 
d'acier, ce dlsposltif ^tant ^qulpd d*au molns un apparell d'amen^e de 

5 fondant en poudre qui eat dispose sur le chariot portant le panier de coul^e^ 
revolt le fondant en poudre d'un reservoir sulvl d'au molns un doseur et 
s'^tend jusque dans la r€glOQ de la cavit€ de la lingotl^re, caract^rlsfi 
en ce que le reservoir de fondant en poudre et le doseur sont disposes, 
s^par^ment de 1 'apparell d'm&en^e qui est d€pl8c4 avec le chariot porte- 
10 panier, & un emplacement se trouvant au-dessus de.la plate-forme de coulee. 

2. Dlsposltif selon la revendicatlon 1, caract€rls€ en ce 
que 1 'emplacement du reservoir et du doseur de fondant en poudre se trouve 
sur une plate-forme de service de poche. 

3. Dlsposltif selon la revendicatlon 1, caract£rls£ en ce 
15 que 1 'apparell d*anen£e eat un tuyau d'icoulqment muni d'un vibreur. 

4^ Dlsposltif selon I'une quelconque des revendlcatlms I k 3, 

caractdrls4 en ce que I'extr^mlt^ 8up6rleure du tuyau d'^coulenent porte 
un entonnolr r^cepteur qui se trouve aous I'ouverture de sortie du doseur. 

5, Dlsposltif selon l*une quelcoaque dea reveadlcatlons 1 i 4« 
20 caraet€rl8d en ce que l*extrdmlt6 Inf^rieure de l 'apparell d*essente co«prend 

un distributeur interchangeable poor le fondant en poudre. 

6. Dlsposltif selon la revendicatlon 5, caractdrlsfi en ce 
que le distributeur a t peu pr^s la forme d'un fer It cheval et est sua-* 
ceptlble d*entourer le tube de coulee. 

25 7, Dlsposltif selon I'une quelconque des revendications I A 6, 

caract^ris^ en ce qu'il cooq^rend, par barre coulfie, sur chacun de deux cMb 
du tube de coulee, au molns un apparell d'amcn€e de fondant en poudre dont 
l'extr€mit€ de sortie en bas est susceptible d'etre anim^e d'un mouvcment 
de va-et-vtent au-dessus de la surface de I'acler liqulde dans la llngotiferc. 



